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DZIAL 6.5

WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI 1 BADAN
DUZYCH POJEMNIKOW DO PRZEWOZU LUZEM (DPPL)

Wymagania ogélne stosowane do wszystkich typéw DPPL
Zakres

Wymagania niniejszego dzialu dotycza duzych pojemnikéw do przewozu luzem (DPPL),
ktorych zastosowanie do okreslonych materialdow niebezpiecznych jest dopuszczone zgodnie
z instrukcjami pakowania wskazanymi w kolumnie (8) tabeli A w dziale 3.2. Cysterny
przeno$ne i kontenery-cysterny odpowiadajace wymaganiom dzialu 6.7 Iub dziatu 6.8 nie sa
uwazane za DPPL. DPPL odpowiadajace wymaganiom niniejszego dziatu, nie sa uwazane za
kontenery w rozumieniu przepisow ADR. Dla okreslenia duzych pojemnikéw do przewozu
luzem (DPPL) w tekscie stosuje si¢ wytacznie oznaczenie skrétowe DPPL.

Wyjatkowo, DPPL i ich wyposazenie obslugowe nieodpowiadajace niniejszym wymaganiom,
lecz majace uznane rozwiazania alternatywne, moga by¢ dopuszczone przez wlasciwa wladzg.
Ponadto, uwzgledniajac postgp naukowy i technologiczny, moze by¢ dopuszczone przez
wlasciwa wladzg zastosowanie rozwigzan alternatywnych, ktore w praktyce zapewniaja
bezpieczenstwo co najmniej rownowazne pod wzgledem zgodnosci z wilasciwosciami
przewozonych materiatow oraz rownorzedna lub wyzsza odpornos¢ na uderzenia, obcigzenia
i ogien.

Konstrukcja, wyposazenie, badanie, oznakowanie i obstuga DPPL powinny by¢ przedmiotem
zatwierdzenia przez wlasciwa wtadzg panstwa, w ktérym DPPL zostat dopuszczony.

Producenci i dystrybutorzy DPPL powinni udostgpnia¢ informacje dotyczace wymaganych
procedur zamykania, opisow typow i wymiarow zamknie¢ (wlacznie z wymaganymi
uszczelkami) oraz innych elementéw niezbgdnych do zapewnienia, ze DPPL przygotowane
do przewozu spetniaja wymagania badan, podane w niniejszym dziale.

(Zarezerwowane)
(Zarezerwowane)
System kodowania DPPL

Kod powinien sktada¢ si¢ z dwoch cyfr arabskich, podanych pod (a); nastgpujaca po nich
duza litera (literami), podana pod (b) oraz - w okreslonych przypadkach - nastgpujacej po nich
jednej cyfrze arabskiej wskazujacej kategori¢ DPPL.

(a)
. Do materialow stalych, napelniane lub Do materialow
Rodzaj .
rozladowywane cieklych
rawitacvinie Pod ci$nieniem wyZszym niz
g vl 10 kPa (0,1 bara)
Sztywne 11 21 31
Elastyczne 13 - —

(b)  Materialy

Stal (obejmuje wszystkie rodzaje stali i sposoby obrobki powierzchniowe;j)
Aluminium

Drewno

Sklejka

Material drewnopochodny

Tektura

Tworzywo sztuczne

Wiékno

Papier wielowarstwowy

ZZrZomoowy

Metal (inny niz stal lub aluminium)
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6.5.1.4.2 Dla DPPL ztozonych stosuje si¢ na drugim miejscu kodu dwie duze litery tacinskie. Pierwsza
litera oznacza material naczynia wewngtrznego DPPL, a druga — material opakowania
zewngtrznego DPPL.

6.5.1.4.3  Ustalone sa nastgpujace typy i kody DPPL:

Material Kategoria Kod |, Pod-
ozdzial
Metal
do materiatéw statych, napetlnianych
LD 11A
lub roztadowywanych grawitacyjnie
A. Stal do materiatéw statych, napetnianych
S 21A
lub roztadowywanych pod ci$nieniem
do materiatéw ciektych 31A
do materiatéw statych, napelnianych
LD 11B
lub roztadowywanych grawitacyjnie
B. Aluminium do materiatéw statych, napetnianych 6.5.3.1
S 21B
lub roztadowywanych pod cisnieniem
do materiatéw ciektych 31B
do materiatow statych, napelnianych
LD 11N
lub roztadowywanych grawitacyjnie
N. Inne niz stal lub - .
. do materiatow statych, napetnianych
aluminium G 21N
lub roztadowywanych pod ci$nieniem
do materiatow cieklych 31N
Elastyczne
tkanina z tworzywa sztucznego bez powloki
. 13H1
lub wyktadziny
tkanina z tworzywa sztucznego z powtoka 13H2
H. Tworzywo . .
SZtuCZNe tkanina z tworzywa sztucznego z wyktadzina 13H3
tkanina z tworzywa sztucznego powlekana
. . 13H4
1 z wyktadzing
folia z tworzywa sztucznego I3HS (6532
bez powtoki lub wyktadziny 13L1
powlekana 1312
L. Widkno i
z wykladzina 13L3
powlekana i z wyktadzing 1314
. wielowarstwowy 13M1
M. Papier .
wielowarstwowy, wodoodporny 13M2
H. Ze sztywnego do materiatéw statych, napetnianych
tworzywa lub roztadowywanych grawitacyjnie 11H1 |[6.5.3.3
sztucznego z wyposazeniem konstrukcyjnym
do materiatéw statych, napelnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie, 11H2
wolnostojace
do materiatow statych, napelnianych
1 rozladowywanych pod ci$nieniem 21H1
z wyposazeniem konstrukcyjnym
do materiatow statych, napetnianych
i rozladowywanych pod cisnieniem, 21H2
wolnostojace
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6.5.1.4.4

6.5.1.5
6.5.1.5.1

6.5.1.5.2

6.5.1.5.3

Pod-
rozdzial

Material Kategoria Kod

do materiatow ciektych, z wyposazeniem

konstrukcyjnym STHI

do materiatéw cieklych, wolnostojace 31H2

do materiatow statych, napetnianych

lub roztadowywanych grawitacyjnie,

Z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego
tworzywa sztucznego

11HZ1

do materiatéw statych, napelnianych

lub roztadowywanych grawitacyjnie,

Z naczyniem wewngtrznym z elastycznego
tworzywa sztucznego

11HZ2

do materiatow statych, napetnianych

lub roztadowywanych pod ci$nieniem,

Z naczyniem wewngtrznym ze szZtywnego
tworzywa sztucznego

HZ.Zozony
Z naczyniem
wewngtrznym
z tworzywa
sztucznego”

21HZ1
6.5.3.4

do materiatéw statych, napelnianych

lub roztadowywanych pod ci$nieniem,

Z naczyniem wewngtrznym z elastycznego
tworzywa sztucznego

21HZ2

do materiatéw ciektych, z naczyniem
wewngetrznym ze sztywnego tworzywa 31HZ1
sztucznego

do materiatéw ciektych, z naczyniem
wewnetrznym z elastycznego tworzywa 31HZ2
sztucznego

do materiatow statych, napetnianych

lub roztadowywanych grawitacyjnie 11G 16535

G. Tektura

Drewniane

do materiatéw statych, napelnianych
C. Drewno naturalne | lub roztadowywanych grawitacyjnie, 11C
z wyktadzina wewnetrzna

do materiatow statych, napelnianych
D. Sklejka lub roztadowywanych grawitacyjnie, 11D |6.5.3.6
z wyktadzina wewngtrzna

do materiatéw statych, napelnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie, 11F
z wyktadzing wewngetrzna

F. Materiat
drewnopochodny

Kod ten powinien by¢ uzupetniony przez zastqpienie litery Z inng duzq literq zgodnie z 6.5.1.4.1 (b),
w celu podania rodzaju materiatu, uzytego do wykonania ostony zewnetrznej.

Po kodzie DPPL moze wystgpowaé litera ,,W”. Oznacza ona, ze DPPL zostat
wyprodukowany w odstgpstwie od wymagan podanych pod 6.5.3 i - zgodnie z 6.5.1.1.2 - jest
on uwazany za rownowazny DPPL o tym samym kodzie.

Wymagania konstrukcyjne

DPPL powinny by¢ odporne lub odpowiednio zabezpieczone przed pogorszeniem ich stanu
spowodowanym wptywem §rodowiska.

DPPL powinny by¢ wykonane i zamknigte tak, aby w normalnych warunkach przewozu nie
nastgpowato jakiekolwiek uwalnianie zawartosci wskutek drgan, zmian temperatury,
wilgotnosci lub cis$nienia.

DPPL i ich zamknigcia powinny by¢ wykonane z materiatdw, ktére sa zgodne z ich
zawartoscia lub zabezpieczone od wewnatrz tak, aby materiaty te:
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6.5.1.54

6.5.1.5.5

6.5.1.5.6

6.5.1.5.7

6.5.1.5.8

6.5.1.5.9
6.5.1.6
6.5.1.6.1

6.5.1.6.2

6.5.1.6.3

6.5.1.6.4

(a) nie ulegaly niszczacemu dzialaniu zawartosci do takiego stopnia, ze uzycie DPPL
statoby si¢ niebezpieczne;

(b) nie reagowaly z zawartoscia lub nie powodowaly jej rozkladu, albo nie tworzyly z nia
szkodliwych lub niebezpiecznych zwiazkow.

Jezeli stosowane sa uszczelnienia, to powinny by¢ one wykonane z materiatu, ktory nie ulega
niszczacemu dziataniu zawartosci DPPL.

Cale wyposazenie obslugowe powinno by¢ umieszczone i zabezpieczone tak, aby ryzyko
uwalniania przewozonych materiatow w wyniku wuszkodzen przy czynnosciach
przetadunkowych i w czasie przewozu, byto ograniczone do minimum.

DPPL, ich urzadzenia dodatkowe, jak rowniez wyposazenie obstugowe i wyposazenie
konstrukcyjne powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby wytrzymywaty bez ubytku
zawartosci, ciSnienie wewngtrzne stwarzane przez zawartos¢ oraz byly odporne na naprezenia,
oddzialujace przy normalnych czynno$ciach przetadunkowych i czasie przewozu. DPPL
przeznaczone do spigtrzania, powinny by¢ do tego dostosowane. Urzadzenia do podnoszenia
lub zabezpieczajace DPPL powinny by¢ dostatecznie wytrzymate tak, aby normalnych
warunkach przeladunku i1 przewozu nie wystgpowaly nadmierne odksztalcenia lub
uszkodzenia; ponadto powinny by¢ tak umieszczone, aby nie powstaly zadne nadmierne
obciazenia w jakiejkolwiek czgsci DPPL.

Jezeli DPPL sktada si¢ z korpusu, znajdujacego si¢ wewnatrz ramy, to powinien on by¢
wykonany tak, aby:

(a)  korpus nie tarl si¢ lub nie ocierat o rame, powodujac uszkodzenie materialu korpusu;
(b)  korpus pozostawat zawsze w ramie;

(c) czesci wyposazenia byly zamocowane, w taki sposéb, aby nie ulegaly uszkodzeniu
w przypadkach, gdy potaczenia pomigdzy korpusem a rama dopuszczaja pewne
przemieszczenia wzgledne lub ruch.

Jezeli DPPL =zaopatrzony jest w zawor denny spustowy, to powinno by¢ mozliwe
unieruchomienie zaworu w pozycji zamknigtej, a caly uklad oprdzniania powinien by¢
skutecznie zabezpieczony przed uszkodzeniem. Zawory z zamknigciami dzwigniowymi
powinny by¢ zabezpieczone przed niezamierzonym otwarciem, przy czym pozycje otwarta
lub zamknigta powinny by¢ tatwe do rozpoznania. W DPPL przeznaczonych do przewozu
materialow cieklych, powinno by¢ przewidziane dodatkowe urzadzenie do uszczelnienia
otworu spustowego, np. zaslepka kolnierzowa lub inne réwnowazne urzadzenie.

Kazdy DPPL powinien przej$¢ pozytywnie wymagane badania.
Proby, certyfikacja i badania

Zapewnienie jakosci: DPPL powinny by¢ produkowane i badane wedlug programu
zapewnienia jako$ci, uznanego przez wlasciwa wladze 1 gwarantujacego zgodno$é
wyprodukowanego DPPL z wymaganiami niniejszego dziatu.

Wymagane proby: DPPL powinny by¢ poddane badaniom konstrukcji i jezeli jest to
wymagane, badaniom odbiorczym i okresowym zgodnie z 6.5.4.14.

Certyfikacja: Dla kazdego typu konstrukcji DPPL powinno by¢ wystawione $wiadectwo
i przyporzadkowany znak (jak podano pod 6.5.2) potwierdzajace, ze typ konstrukcji, wlacznie
Z jego wyposazeniem, przeszedt z wynikiem pozytywnym wymagane proby.
Badania: kazdy DPPL metalowy, ze sztywnego tworzywa sztucznego i zlozony powinien by¢
badany w sposob uznany przez wlasciwa wladzg:
(a) przed oddaniem go do eksploatacji, a nastgpnie nie rzadziej niz raz na 5 lat, pod
wzgledem:
(i)  zgodnosci z typem konstrukcji 1 prawidtowosci oznakowania;
(i) oceny stanu wewngtrznego i zewngtrznego;
(i) prawidlowego dziatania wyposazenia obstugowego.
Izolacja cieplna, jezeli wystgpuje, powinna by¢ usunigta tylko na tyle, na ile jest to niezbg¢dne
dla prawidtowego sprawdzenia korpusu DPPL.
(b)  w czasie najpdzniej do dwoch i pot roku, pod wzgledem:
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6.5.1.6.5

6.5.1.6.6

6.5.1.6.6.1

6.5.1.6.6.2

6.5.1.6.6.3

6.5.1.6.7

6.5.2

6.5.2.1
6.5.2.1.1

(i)  oceny stanu zewngtrznego;

(ii)) prawidtowego dzialania wyposazenia obslugowego.
Izolacja cieplna, jezeli wystgpuje, powinna by¢ usunigta tylko na tyle, na ile jest to niezbedne
dla prawidtowego sprawdzenia korpusu DPPL.

Sprawozdanie z kazdego badania powinno by¢ przechowywane przez wiasciciela DPPL co
najmniej do nastgpnego badania. Sprawozdanie powinno zawiera¢ wyniki badan oraz
powinno identyfikowa¢ czgéci poddane badaniom (patrz takze wymagania dotyczace
oznakowania podane pod 6.5.2.2.1).

Jezeli DPPL jest uszkodzony w wyniku uderzenia (np. wypadku) lub z innego powodu, to
powinien by¢ naprawiony lub poddany obstudze (patrz definicja ,, Zwykta obstuga DPPL”
pod 1.2.1) w takim zakresie, aby odpowiadat typowi konstrukcji. Korpusy DPPL ze
sztywnego tworzywa sztucznego oraz naczynia wewng¢trzne DPPL ztozonych, ktore sa
uszkodzone, powinny by¢ wymienione.

DPPL naprawione

Po kazdej naprawie, poza badaniami i probami wymaganymi na podstawie innych przepiséw
ADR, DPPL powinien by¢ poddany pelnym badaniom i probom okreslonym pod 6.5.4.14.3
16.5.1.6.4 (a), z ktorych powinny by¢ sporzadzone wymagane sprawozdania.

Po naprawie, jednostka przeprowadzajaca badania i proby DPPL powinna nanies¢, w sposob
trwaty, w poblizu oznakowania wskazujacego typ konstrukcji, nastepujace dane:

(a)  znak panstwa, w ktorym przeprowadzono badania i kontrole;
(b)  nazwe lub zatwierdzony symbol jednostki przeprowadzajacej badania i proby; oraz
(c) date (miesiac, rok) przeprowadzenia badan i prob.

Badania i proby przeprowadzone zgodnie z 6.5.1.6.6.1 moga by¢ uwazane za rownowazne
badaniom i probom okresowym wymaganym w okresach dwuipotletnich i pigcioletnich.

Wiasciwa wiladza moze w kazdej chwili zazada¢ dowodu, przez przeprowadzenie badan
zgodnie z wymaganiami niniejszego dzialu, w celu wykazania, ze DPPL spelnia wymagania
dla danego typu konstrukcji.

Oznakowanie
Oznakowanie podstawowe

Kazdy DPPL wyprodukowany i przeznaczony do uzytku zgodnie z przepisami ADR,
powinien by¢ zaopatrzony w trwale oznakowanie, czytelne i umieszczone w dobrze
widocznym miejscu. Litery, numery i symbole powinny mie¢ przynajmniej 12 mm wysokosci

i powinny sktadac¢ si¢ z :

(a)  symbolu Organizacji Narodow Zjednoczonych dla opakowan: @
Dla DPPL metalowych, na ktorych oznakowanie naniesione jest przez stemplowanie
lub wytloczenie, zamiast symbolu moga by¢ stosowane duze litery ,,UN”;

(b)  kodu wskazujacego rodzaj DPPL, zgodnie z 6.5.1.4;

(c) duze litery okreslajace grupe (grupy) pakowania, dla ktoérej typ konstrukcji zostat
zatwierdzony:

(1) X-dlal I iIII grupy pakowania (tylko dla DPPL do materiatéw statych);
(i1)) Y -dlalliIII grupy pakowania;
(ii1))  Z - tylko dla III grupy pakowania.

(d) miesiaca i roku (dwie ostatnie cyfry) produkc;ji;

(e)  znaku panstwa zezwalajacego na naniesienie oznakowania; znak wyrdzniajacy pojazdy
samochodowe w ruchu migdzynarodowym’;

(f) nazwy lub znaku producenta albo innego znaku rozpoznawczego DPPL okreslonego
przez wlasciwa wladzg;

(g) obciazenia uzytego przy badaniu wytrzymatosci na spigtrzanie w kg. Dla DPPL nie
przystosowanych do spigtrzania powinien by¢ umieszczony znak ,,0”;

Znak wyrozniajqcy pojazdy w ruchu miedzynarodowym, okreslony w Konwencji Wiedenskiej o ruchu drogowym

(1968r.).
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6.5.2.1.2

6.5.2.2
6.5.2.2.1

(h)

najwigkszej dopuszczalnej masy brutto w kg.

Znakowanie podstawowe wymagane powyzej powinno by¢ naniesione w przedstawionej
kolejnosci. Oznakowanie okreslone pod 6.5.2.2 i kazdy inny znak zatwierdzony przez
wlasciwa wladzg, powinny by¢ tak umieszczone, aby poszczegélne czgsci oznakowania
mozna bylo prawidtowo rozpoznac.

Kazdy element oznakowania naniesionego zgodnie z (a) do (h) oraz z 6.5.2.2 powinien by¢
wyraznie oddzielony, np. przez ukos$nik lub odstep, aby mogt by¢ tatwo zidentyfikowany.

Przyktady oznakowania dla roznych typéw DPPL zgodnie z 6.5.2.1.1 (a) do (h) powyzej:

®

®

Oznakowanie dodatkowe

11A/Y/02 99
NL/Mulder 007
5500/1500

13H3/7/03 01
F/Meunier 1713
0/1500

31H1/Y/04 99
GB/9099
10800/1200

31HA1/Y/05 01
D/Muller 1683
10800/1200

11C/X/01 02
S/Aurigny 9876
3000/910

DPPL metalowy wykonany ze stali, do przewozu materiatlow
statych roztadowywanych grawitacyjnie/ dla materiatow II i I11
grupy pakowania/ wyprodukowany w lutym 1999 r./
zatwierdzony w Holandii/ wyprodukowany przez firm¢ Mulder
zgodnie z typem konstrukcji, ktoremu wtasciwa wladza nadata
numer seryjny 007/ obciazenie zastosowane przy badaniu
wytrzymalos$ci na spigtrzanie w kg/ najwigksza dopuszczalna
masa brutto w kg.

DPPL elastyczny do przewozu materiatow statych
roztadowywanych, np. grawitacyjnie/ wykonany z tkaniny
z tworzywa sztucznego z wyktadzina/ nie przystosowany do
spigtrzania.

DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego do przewozu
materialow cieklych, wykonany z tworzywa sztucznego

z wyposazeniem konstrukcyjnym, ktore wytrzymuje obciazenie
przy spig¢trzaniu.

DPPL ztozony do przewozu materialow ciekltych z naczyniem
wewngtrznym ze szZtywnego tworzywa sztucznego i stalowa
ostona zewnetrzna.

DPPL drewniany dla materiatow statych, z wyktadzina
wewngtrzna, do materiatow statych I, I1 1 III grupy pakowania.

Kazdy DPPL powinien by¢ oznakowany zgodne z 6.5.2.1 i dodatkowo w nastgpujace
informacje, ktére moga by¢ umieszczone na tabliczce odpornej na korozjg, przytwierdzonej
W sposoOb trwaly w miejscu tatwo dostepnym dla kontroli:
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6.5.2.2.2

6.5.2.2.3

6.5.2.2.4

6.5.2.3

6.5.3
6.5.3.1
6.5.3.1.1

Kategoria DPPL
Oznakowanie dodatkowe

Metal Tworzywo Z}ozone Tektura Drewno
sztuczne
Pojemnos¢ w litrach” przy
20°C X X X
Masa wiasna w kg* X X X X X
Cisnienie probne
(manometryczne) w kPa lub X X
barach”, jezeli jest wymagane
Maksymalne ci$nienie
napetniania / roztadunku w X X X

kPa lub barach”, jezeli jest
wymagane

Material; z ktorego
wykonano korpus i jego X
grubo$¢ minimalna w mm

Data ostatniego badania
szczelnosci, jezeli jest X X X
wymagane (miesiac i rok)

Data ostatniej kontroli
(miesigc i rok)

Numer seryjny producenta X

a

Nalezy poda¢ jednostki miary.

Dodatkowo do oznakowania wymaganego pod 6.5.2.1, DPPL elastyczne moga by¢
zaopatrzone w piktogramy wskazujace zalecane sposoby podnoszenia.

Naczynia wewngtrzne ztozonych DPPL powinny by¢ oznakowane przez naniesienie co

najmniej nastgpujacych danych:

(a) nazwy lub symbolu producenta i innych wyrdéznikdéw DPPL ustalonych przez wlasciwa
wladzg¢ zgodnie z 6.5.2.1.1 (f);

(b)  daty produkcji zgodnie z 6.5.2.1.1 (d);

(c)  znaku panstwa zezwalajacego na naniesienie oznakowania zgodnie z 6.5.2.1.1 (e).

Jezeli DPPL zlozony jest zaprojektowany w taki sposob, ze jego obudowa zewngtrzna jest
przeznaczona do demontazu na okres przewozu w stanie oproznionym (np. powrét DPPL do
pierwotnego nadawcy do ponownego uzywania), kazda z czg$ci przeznaczona do
zdemontowania, powinna by¢ oznaczona miesiagcem i rokiem produkcji oraz nazwa lub
symbolem producenta, a takze innymi wyrdznikami dla DPPL, ustalonymi przez wlasciwa
wladze (patrz 6.5.2.1.1(1)).

Zgodnosé 7 typem konstrukcji

Oznakowanie wskazuje, ze DPPL przeszedt z wynikiem pozytywnym badania typu
konstrukeji i ze zostaty spelnione wymagania podane w $wiadectwie.

Wymagania szczego6lne dotyczace DPPL

Wymagania szczegolne dotyczqce DPPL metalowych

Niniejsze wymagania dotycza DPLL metalowych, przeznaczonych do przewozu materialow
statych lub ciektych. Takie DPPL dziela si¢ na trzy kategorie:

(a) przeznaczone do przewozu materialow stalych, napetlnianych lub roztadowywanych
grawitacyjnie (11A, 11B, 11N)

(b) przeznaczone do przewozu materiatow stalych, napelianych lub roztadowywanych
pod ci$nieniem manometrycznym wyzszym od 10 kPa (0,1 bara) (21A, 21B, 21N); i

(c)  przeznaczone do przewozu materiatow cieklych ( 31A, 31B, 31N).
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6.5.3.1.2  Korpusy powinny by¢ wykonane z odpowiednich, ciagliwych metali, o udowodnionej
spawalnosci. Spoiny powinny by¢ wykonane w sposob fachowy izapewniaé pelne
bezpieczenstwo. Powinny by¢ brane pod uwage odpowiednio niskie temperatury osiagane
przez materiat.

6.5.3.1.3  Nalezy unika¢ uszkodzen spowodowanych oddziatywaniem -elektrochemicznym dwodch
ro6znych stykajacych si¢ ze soba metali.

6.5.3.1.4 DPPL aluminiowe przeznaczone do przewozu materialow cieklych zapalnych, nie powinny
mie¢ zadnych ruchomych czeéci jak np. pokrywy, zamknigcia itp. wykonanych
z niezabezpieczone] stali, ulegajacej korozji, ktére moglyby reagowac niebezpiecznie przy
zetknigciu z aluminium wskutek tarcia lub uderzenia.

6.5.3.1.5 DPPL metalowe powinny by¢ wykonane z metali, ktére spetniaja ponizsze wymagania:

(a) dla stali wydluzenie procentowe po rozerwaniu nie moze by¢ mniejsze niz 10000/R,,
z bezwzglednym minimum 20%,

gdzie R, = gwarantowana minimalna wytrzymato$¢ na rozciaganie uzytej stali
w N/mm’,

(b) dla aluminium i jego stopéw wydluzenie procentowe po rozerwaniu nie moze by¢
mniejsze niz 10000/6R,,, przy bezwzglednym minimum 8%.

Probki do badan wydluzenia po rozerwaniu, powinny by¢ pobrane prostopadle do
kierunku walcowania z zapewnieniem, aby:

Ly=5d lub

Ly=565~A4

gdzie: Ly - dtugo$¢ pomiarowa probki przed badaniem,
d = Srednica,
A = powierzchnia przekroju poprzecznego probki.

6.5.3.1.6  Minimalna grubo$¢ $cianki:

(a) dla stali wzorcowej z iloczynem R, x Ay = 10000, grubos¢ $cianki nie powinna by¢
mniejsza niz:

Grubosé $cianki (T) w mm

Pojemnos¢ (C) w Typy 11A, 11B, 1IN Typy 21A, 21B, 21N, 314, 31B, 31N

litrach
Niezabezpieczone Zabezpieczone Niezabezpieczone Zabezpieczone

C <1000 2,0 1,5 2,5 2,0
1000<C<2000 | T=C/2000+1,5 |T=C/2000+1,0 |T=CR000+2,0 |T=C/2000+1,5
2000 <C< 3000 |T=C/2000+ 15 |T=C/2000+1,0 |T=C/1000+1,0 |T=C/2000+1,5

gdzie: Ag- wydluzenie minimalne (w %) zastosowanej stali wzorcowej po rozerwaniu
pod dziataniem napre¢zenia rozciagajacego (patrz pod 6.5.3.1.5).

(b)  dla metali innych, niz stal wzorcowa wymieniona pod (a), minimalna grubo$¢ $cianki
oblicza si¢ za pomoca nastgpujacego
21,4xe, wzoru:

e
' 3[Rm, x 4,

gdzie:
e = wymagana rownowazna grubo$¢ $cianki dla zastosowanego
metalu (w mm);
€ = wymagana minimalna grubo$¢ S$cianki dla stali wzorcowej
(W mm);
Rm; = gwarantowana minimalna wytrzymalos$¢ na rozciaganie

zastosowanego metalu (w N/mm?)(patrz (c));
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6.5.3.1.7

6.5.3.2
6.5.3.2.1

6.5.3.2.2

6.5.3.2.3

6.5.3.2.4

6.5.3.2.5

6.5.3.2.6

A; = wydluizenie minimalne (w %) zastosowanego metalu po
rozerwaniu pod dziataniem naprgzenia rozciagajacego (patrz
6.5.3.1.5).

W zadnym wypadku grubo$¢ $cianki nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 mm.

(¢) Do obliczen podanych pod (b), gwarantowana minimalna wytrzymato$¢ na rozciaganie
zastosowanego metalu (Rm;) powinna by¢ minimalng wartoscia okre§lona w krajowych
lub miedzynarodowych normach materialowych. Jednakze, dla stali austenitycznych
okreslona warto$¢ Ry, zgodna z normami materiatowymi, moze by¢ podwyzszona do
15%, jezeli wyzsza warto$¢ potwierdzona jest w atescie materialowym. Jezeli brak jest
norm materiatowych dla zastosowanego materiatu, to wartos¢ R,, powinna by¢
minimalna wartoscia okreslona w ate$cie materialowym.

Wymagania dotyczace obnizenia ci$nienia: DPPL przeznaczone do przewozu materialow
ciektych powinny zapewnia¢ uwolnienie dostatecznej iloSci par, aby nie dopusci¢ do
rozerwania korpusu wskutek oddziatywania ognia. W tym celu moga by¢ zastosowane zwykte
urzadzenia do obnizania ci$nienia lub inne rozwiazania konstrukcyjne. Ci$nienie powodujace
zadziatanie tych urzadzen nie powinno by¢ wyzsze niz 65 kPa (0,65 bara) i nie nizsze niz
catkowite ci$nienie manometryczne wystepujace wewnatrz DPPL (tj. suma preznosci par
zawartego materialu i ci$nienia powietrza lub innych gazow obojetnych w przestrzeni
gazowej, pomniejszona o 100 kPa (1 bar)), w temperaturze 55°C, ustalone przy
maksymalnym stopniu napehienia, jak podano pod 4.1.1.4. Wymagane urzadzenia do
obnizania ci$nienia powinny by¢ umieszczone w przestrzeni parowe;j.

Wymagania szczegolne dla DPPL elastycznych
Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL elastycznych nastgpujacych typow:

13H1 tkanina z tworzywa sztucznego bez powtoki lub wyktadziny,
13H2 tkanina z tworzywa sztucznego, powlekana,

13H3 tkanina z tworzywa sztucznego, z wyktadzinag wewngtrzna,
13H4 tkanina z tworzywa sztucznego, powlekana i z wyktadzina wewngtrzna,
13H5 folia z tworzywa sztucznego,

13L1 wlokno, bez powloki i wyktadziny wewngetrzne;,

1312 witékno, powlekane,

13L3 witokno z wyktadzina wewngtrzna,

13L4 witokno, powlekane z wykladzing wewngtrzna,

13M1 papier wielowarstwowy,

13M2 papier wielowarstwowy, wodoodporny.

DPPL elastyczne przeznaczone sa wylacznie do przewozu materialow statych.

Korpusy powinny by¢ wykonane z odpowiednich materialow. Wytrzymato§¢ materialu
i konstrukcja DPPL elastycznego powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci
1 przeznaczenia.

Wszystkie materialy zastosowane do produkcji DPPL elastycznych, typow 13M1 i 13M2
powinny - po catkowitym zanurzeniu w wodzie przez co najmniej 24 godziny - zachowac
jeszcze co najmniej 85% wytrzymatosci na rozerwanie, ktora zostata zmierzona pierwotnie po
rownowaznej klimatyzacji materiatu przy wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 67%.

Ztacza powinny by¢ wykonane przez szycie, zgrzewanie, sklejenie lub inna rownowazna
metoda. Wszystkie koncowki ztacz szytych powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone.

DPPL elastyczne powinny by¢ wystarczajaco odporne na starzenie 1 zmniejszenie
wytrzymatosci pod wptywem promieniowania ultrafioletowego, warunkéw klimatycznych lub
przewozonego materiatu tak, aby byly zgodne z ich przeznaczeniem.

Jezeli dla DPPL elastycznych z tworzywa sztucznego jest wymagane zabezpieczenie przed
promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢ ono zrealizowane przez dodanie sadzy
albo innych odpowiednich pigmentow lub inhibitorow. Dodatki te powinny by¢ dostosowane
do zawartosci i zachowywaé swoje dziatanie przez caly czas uzytkowania korpusu DPPL.
W razie uzycia sadzy, pigmentow lub inhibitoréw, innych niz zastosowane przez producenta
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6.5.3.2.7

6.5.3.2.8

6.5.3.2.9

6.5.3.2.10

6.5.3.3
6.5.3.3.1

6.5.3.3.2

6.5.3.3.3

6.5.3.3.4

6.5.3.3.5

w badanych typach konstrukcji, przeprowadzenie ponownych badan nie jest konieczne, jezeli
zmiany zawarto$¢ sadzy, pigmentow lub inhibitoréw nie wptywaja na wlasciwosci fizyczne
materiatu konstrukcyjnego.

Dodatki moga stanowi¢ domieszke do materiatow, z ktorych wykonany jest korpus, w celu
polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie wpltywaja
niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

Do wytwarzania korpusow DPPL nie powinny by¢ stosowane materialy z naczyn juz
uzywanych. Moga by¢ jednak uzyte pozostatosci lub odpady z tego samego procesu
produkcyjnego. Moga by¢ uzyte czesci sktadowe takie jak wzmocnienia i podstawy paletowe
pod warunkiem, ze elementy te nie zostaly uszkodzone podczas uzytkowania.

Jezeli naczynie jest napetnione, to stosunek wysokosci do szerokos$ci nie powinien wynosi¢
wigcej niz2 do 1.

Wyktadzina powinna by¢ wykonana z odpowiedniego materiatu. Wytrzymalosé
zastosowanego materiatu i konstrukcja wyktadziny powinny by¢ odpowiednie do pojemnosci
DPPL i jego przeznaczenia. Polaczenia i zamknigcia powinny by¢ pyltoszczelne oraz odporne
na naciski i uderzenia wystgpujace w normalnych warunkach obshugi i przewozu.

Wymagania szczegolne dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego,

przeznaczonych do przewozu materiatow stalych lub ciektych. Takie DPPL dziela si¢ na

nastgpujace typy:

11H1 do materiatow statych, napetianych 1 rozladowywanych grawitacyjnie,
z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby wytrzymywalo catkowite
obciazenie DPPL przy spigtrzaniu,

11H2 do materiatlow statych, napelnianych 1 rozladowywanych grawitacyjnie,
wolnostojace,
21H1 do materiatow statych, napelianych i roztadowywanych pod cisnieniem,

z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby wytrzymywalo catkowite
obciazenie DPPL przy spigtrzaniu,

21H2 do materiatow statych, napelianych i rozladowywanych pod cisnieniem,
wolnostojace,
31H1 do materiatow cieklych, z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby

wytrzymywato catkowite obciazenie DPPL przy spigtrzaniu,
31H2 do materiatéw ciektych, wolnostojace.

Korpus powinien by¢ wykonany z odpowiedniego tworzywa sztucznego o znanych
wlasciwosciach, a jego wytrzymatos¢ powinna by¢ odpowiednio dostosowana do jego
pojemnosci i przeznaczenia. Tworzywo to powinno by¢ odpowiednio odporne na starzenie
i degradacj¢ spowodowane przewozonym materiatem lub promieniowaniem ultrafioletowym.
Powinny by¢ brane pod uwage odpowiednio niskie temperatury osiagane przez material.
Jakiekolwiek przenikanie zawarto$ci nie powinno stwarzac¢ zadnego zagrozenia w normalnych
warunkach przewozu.

Jezeli wymagane jest zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno
by¢ ono zrealizowane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub
inhibitorow. Dodatki te powinny by¢ dostosowane do zawartosci DPPL i zachowywaé swoje
dzialanie przez caly okres uzytkowania korpusu DPPL. W razie zastosowania sadzy,
pigmentoéw lub inhibitoréw, innych niz zastosowane przez producenta w badaniach typow
konstrukcji, przeprowadzenie ponownych badan nie jest konieczne, jezeli zmiany zawartosci
sadzy, pigmentéw lub inhibitorow nie wpltywaja na wiasciwosci fizyczne materiatu
konstrukcyjnego.

Dodatki moga stanowi¢ domieszke do materialdw, z ktorych wykonany jest korpus w celu
polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie maja
niekorzystnego wptywu na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

Do produkcji DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego nie powinny by¢ stosowane
materiaty inne niz pozostatosci lub odpady z tego samego procesu produkcyjnego.
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6.5.3.4

6.5.3.4.1

6.5.3.4.2

6.5.3.4.3

6.5.3.4.4

6.5.3.4.5
6.5.3.4.6

6.5.3.4.7

6.5.3.4.8

6.5.3.4.9

6.5.3.4.10

6.5.3.4.11

Wymagania szczegélne dla DPPL zloZzonych z naczyniem wewnetrznym z tworzywa
sztucznego

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL ztozonych, przeznaczonych do przewozu
materiatow statych lub cieklych, nast¢pujacych typow:

11HZ1 DPPL zlozony, z naczyniem wewngtrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego,
do materiatéw statych napetnianych i roztadowywanych grawitacyjnie,

11HZ2 DPPL ztozony, z naczyniem wewnetrznym z elastycznego tworzywa sztucznego,
do materiatéw statych napetnianych i roztadowywanych grawitacyjnie,

21HZ1 DPPL ztozony, z naczyniem wewngtrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego,
do materiatow statych napelianych i roztadowywanych pod ci$nieniem,

21HZ2 DPPL ztozony, z naczyniem wewngtrznym z elastycznego tworzywa sztucznego,
do materiatéw statych napetianych i roztadowywanych pod ci§nieniem,

31HZ1 DPPL ztozony, z naczyniem wewngtrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego,

do materiatéw ciektych,
31HZ2 DPPL ztozony, z naczyniem wewnetrznym z elastycznego tworzywa sztucznego,
do materiatow ciektych.
Kod ten powinien by¢ usciSlony przez zastapienie litery Z inna duza litera zgodnie
7 6.5.1.4.1 (b), w celu podania rodzaju materialu, uzytego do wykonania ostony zewngtrzne;j.

Naczynie wewngtrzne nie jest przewidziane do spelniania swojej funkcji bez ostony
zewnetrznej. ,,Sztywne” naczynie wewngtrzne jest naczyniem, ktore zachowuje zasadniczy
ksztalt w stanie proznym bez zamknig¢ i bez wspomagajacych oston zewngtrznych. Kazde
naczynie wewngtrzne, ktore nie jest ,,sztywne”, jest uznawane za ,.elastyczne”.

Ostona zewngtrzna wykonana jest zwykle ze sztywnego materialu uformowanego w taki
sposob, ze ochrania naczynie wewngtrzne przed uszkodzeniami spowodowanymi
przetadunkami i przewozem, ale nie jest wykonana dla spetnienia funkcji zbiornika. Obejmuje
ona rowniez podstawe paletowa, jezeli jest stosowana.

DPPL zlozony z catkowita ostona zewngtrzna powinien by¢ wykonany tak, aby tatwo mozna
byto oceni¢ stan wngtrza naczynia podczas badan szczelno$ci i ciSnieniowej proby
hydrauliczne;j.

Maksymalna pojemno$¢ DPPL typu 31HZ2 powinna by¢ ograniczona do 1250 litréw.

Naczynie wewngtrzne powinno by¢ wyprodukowane z odpowiedniego tworzywa sztucznego
o okreslonych wlasciwosciach i odpowiedniej wytrzymatosci w stosunku do pojemnosci
ijego przeznaczenia. Tworzywo to powinno by¢ odporne na starzenie i uszkodzenie przez
przewozony materiat lub promieniowaniem ultrafioletowym. Powinny by¢ brane pod uwage
odpowiednio niskie temperatury osiagane przez material. Jakiekolwiek przenikanie zawartosci
nie powinno stwarza¢ zadnego zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

Jezeli jest wymagane zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno
by¢ ono wykonane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub
inhibitoréw. Dodatki te powinny by¢ dostosowane do zawartosci DPPL i zachowywaé swoje
dziatanie przez caty okres uzytkowania naczynia wewngtrznego. W razie zastosowania przez
producenta sadzy, pigmentéw lub inhibitorow, innych niz zastosowane w badaniach typu
konstrukcji, przeprowadzenie ponownych badan nie jest konieczne, jezeli zmiany zawartosci
sadzy, pigmentéw lub inhibitorow nie wplywaja niekorzystnie na wilasciwosci fizyczne
materiatu konstrukcyjnego.

Dodatki moga stanowi¢ domieszke do materiatow, z ktéorych wykonane jest naczynie
wewngtrzne w celu polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki
te nie majg niekorzystnego wptywu na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materialow.

Do produkcji naczynia wewngtrznego nie powinny by¢ stosowane materialy inne niz
pozostatosci lub odpady z tego samego procesu produkcyjnego.

Scianki naczyfn wewnetrznych DPPL typu 31HZ2 powinny sktadaé si¢ przynajmniej z trzech
warstw.

Wytrzymato$¢ materiatu i konstrukcja oslony zewngtrznej powinny by¢ dostosowane do
pojemnosci DPPL zlozonego i jego przeznaczenia.
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6.5.3.4.12

6.5.3.4.13

6.5.3.4.14

6.5.3.4.15

6.5.3.4.16

6.5.3.4.17

6.5.3.4.18

6.5.3.4.19

6.5.3.4.20

6.5.3.4.21

6.5.3.4.22

6.5.3.4.23

6.5.3.4.24

Oslona zewngtrzna nie powinna mie¢ zadnych wystajacych czesci, ktére moglyby uszkodzié
naczynie wewngetrzne.

Ostony zewngtrzne o metalowych $ciankach powinny by¢ wykonane z odpowiedniego metalu
0 wymaganej grubosci.

Ostony zewnetrzne drewniane powinny by¢ wykonane z drewna wysezonowanego, suchego
handlowo i wolnego od wad mogacych pogorszy¢ wytrzymatos¢ ostony.

Wieka i dna moga by¢ wykonane z wodoodpornych materiatdéw drewnopochodnych takich jak
plyta pilsniowa, ptyta widrowa lub inne odpowiednie materiaty.

Ostony zewngtrzne ze sklejki powinny by¢ wykonane ze sklejki wyprodukowanej z dobrze
wysezonowanego forniru tuszczonego, skrawanego lub tartego, suchej handlowo i bez wad
mogacych pogorszy¢ wytrzymato$¢ ostony. Poszczegdlne warstwy w sklejce powinny by¢ ze
soba sklejone za pomoca kleju wodoodpornego. Do wykonania ostony moga by¢ uzyte,
facznie ze sklejka, rowniez inne odpowiednie materiaty. Ostony na listwach naroznikowych
lub na czotach powinny by¢ mocno potaczone gwozdziami lub zamocowane albo potaczone
za pomoca innych rownowaznych srodkow.

Scianki oston zewnetrznych z materialéw drewnopochodnych powinny by¢ wykonane
z wodoodpornych materiatow drewnopochodnych takich jak: ptyta widrowa, ptyta pilsniowa
lub z innych odpowiednich materiatbw tego rodzaju. Inne czg$ci ostony moga by¢
produkowane z innych odpowiednich materiatlow.

Ostony zewnetrzne z tektury powinny by¢ wykonane z tektury litej lub z tektury dwustronnie
falistej (pojedynczej lub wielowarstwowej) o dobrej jakosci i powinny by¢ dostosowane do
pojemnosci DPPL i jego przeznaczenia. Odpornos¢ warstwy zewngtrznej na dziatanie wody
powinna by¢ taka, aby wzrost masy podczas trwajacego 30 minut badania na chtonno$¢ wody
metoda Cobb'a nie wynosit wiecej niz 155 g/m” (patrz norma ISO 535:1991). Tektura
powinna by¢ odpowiednio wytrzymata na zginanie. Tektura powinna by¢ tak wykrojona bez
nacinania (rycowania), rowkowania i przeginania, aby przy sktadaniu konstrukcji (montazu)
nie wypaczala si¢, a jej powierzchnia zewngtrzna nie ulegata zrywaniu i zbyt silnemu
wybrzuszeniu. Warstwa rowkowana lub pofalowana tektury falistej powinna by¢ mocno
sklejona z oktadzina.

Czota oston tektury moga mie¢ ramy drewniane lub by¢ wykonane w catosci z drewna. Do
wzmocnienia moga by¢ stosowane listwy drewniane.

Krawedzie taczace w oslonach z tektury powinny by¢ sklejone tasma przylepna
podgumowana, potaczone na zaktadkg i sklejone lub by¢ polaczone na zakladke i zszyte
zszywkami metalowymi. Przy potaczeniach zakladkowych =zakladka powinna by¢
odpowiednio duza. Jezeli zamknigcie nastepuje przez potaczenie klejowe lub za pomoca
tasmy przylepnej, klej powinien by¢ wodoodporny.

Jezeli ostona zewngtrzna wykonana jest z tworzywa sztucznego, to obowiazuja odpowiednie
wymagania podane pod 6.5.3.4.6 do 6.5.3.4.9, przy czym przepisy, ktore maja zastosowanie
do naczynia wewngtrznego obowiazuja dla ostony zewngtrznej DPPL ztoZzonego.

Obudowa zewngtrzna DPPL typu 31HZ2 powinna catkowicie obejmowac mnaczynie
wewngetrzne ze wszystkich stron.

Integralna podstawa paletowa nalezaca do DPPL lub dajaca si¢ odlacza¢ paleta, powinny by¢
przystosowane do mechanicznego przemieszczania DPPL, napelionego do najwigkszej
dopuszczalnej masy.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak zaprojektowana, aby nie doszto do
jakiegokolwiek wysunigcia si¢ podstawy DPPL, ktore moze prowadzi¢ do uszkodzen przy
przetadunku.

Oslona zewnetrzna powinna by¢ tak potaczona z dajaca si¢ odlaczaé paleta, aby zapewnié
stabilno$¢ w czasie przetadunku i przewozu. Jezeli zastosowano odlaczalna paleta, to na jej
gormej powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czesci, ktore moglyby
uszkodzi¢ DPPL.
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6.5.3.4.25

6.5.3.4.26

6.5.3.5
6.5.3.5.1

6.5.3.5.2
6.5.3.5.3

6.5.3.5.4

6.5.3.5.5

6.5.3.5.6

6.5.3.5.7

6.5.3.5.8

6.5.3.5.9

6.5.3.5.10

6.5.3.5.11

Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane, moga by¢ zastosowane dla
zwigkszenia mozliwosci spigtrzania, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz naczynia
wewngtrznego.

Jezeli DPPL sg przeznaczone do spigtrzania, to ich powierzchnia no$na powinna by¢ tego
rodzaju, aby jej obciazenie mogto by¢ w sposob bezpieczny roztozone. Takie DPPL powinny
by¢ wykonane w taki sposob, aby naczynie wewngetrzne nie znajdowato si¢ pod obciazeniem.

Wymagania szczegolne dla DPPL tekturowych

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL tekturowych, przeznaczonych do przewozu
materiatow statych napetnianych lub roztadowywanych grawitacyjnie. Stosuje si¢ nastepujace
typy DPPL tekturowych: 11G.

DPPL tekturowe nie powinny by¢ wyposazone w gornej cze¢sci urzadzenia do podnoszenia.

Korpus powinien by¢ wykonany z tektury litej lub dwustronnie falistej (z jedna lub kilkoma
warstwami) o dobrej jako$ci, dostosowanej do pojemnosci i przeznaczenia DPPL. Odpornosé¢
warstwy zewnetrznej na dziatanie wody powinna by¢ taka, aby wzrost jej masy podczas
30 minutowego badania na chtonno$¢ wody metoda Cobb'a, nie byt wigkszy niz 155 g/m’
(patrz norma ISO 535:1991). Tektura powinna by¢ odpowiednio wytrzymata na zginanie.
Powinna by¢ ona tak wykrojona bez nacinania (rycowania), rowkowana i przeginana, aby
przy skladaniu konstrukcji nie wypaczata si¢, a jej powierzchnia zewngtrzna nie ulegala
zrywaniu i zbyt silnemu wybrzuszaniu. Warstwa rowkowana lub pofalowana tektury falistej
powinna by¢ mocno sklejona z oktadzina.

Scianki, w tym réwniez wieko i dno, powinny mie¢ minimalna wytrzymato$¢ na przebicie
wynoszaca 15 J, mierzona zgodnie z norma ISO 3036:1975.

Na krawedziach potaczeniowych w korpusie DPPL powinno by¢ zapewnione odpowiednie
zachodzenie materiatu na siebie, a polaczenie powinno by¢ wykonane przez uzycie taSmy
klejacej, sklejania lub zszywania metalowymi zszywkami albo innymi srodkami o co najmniej
réownej skutecznosci. Jezeli potaczenie wykonane jest za pomoca sklejania lub tasmy klejacej,
to klej powinien by¢ wodoodporny. Zszywki metalowe powinny przechodzi¢ przez wszystkie
faczone czesci 1 by¢ tak uzyte lub zabezpieczone, aby nie nastapito przetarcie lub przebicie
wyktadziny wewngtrzne;.

Wyktadzina wewngtrzna powinna by¢ wykonana z odpowiedniego materiatu. Wytrzymatosc¢
zastosowanego materiatu i budowa wyktadziny powinny by¢ dostosowane do pojemnosci
i przeznaczenia DPPL. Ztacza i zamknigcia powinny by¢ pyltoszczelne oraz dostatecznie
wytrzymate na naciski i uderzenia, ktére moga wystapi¢ w normalnych warunkach
przetadunku i przewozu.

Integralna podstawa paletowa DPPL lub dajaca si¢ odlaczy¢ paleta powinny by¢
przystosowane do mechanicznego przemieszczania DPPL napetlionego do jego najwigkszej
dopuszczalnej masy.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak zaprojektowana, aby nie doszto do
jakiegokolwiek wysunigcia si¢ podstawy DPPL, powodujacego uszkodzenie przy
przetadunku.

Korpus powinien by¢ potaczony z dajaca si¢ odlaczac paleta dla zapewnienia stabilno$ci przy
przetadunku i przewozu. Jezeli zastosowano odtaczalna palete, to jej gorna powierzchnia nie
moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czgsci, ktoére moglyby uszkodzi¢ DPPL.

Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane, moga by¢ zastosowane dla
zwigkszenia mozliwosci spigtrzania, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz wyktadziny.

Jezeli DPPL sa przeznaczone do spigtrzania, to ich powierzchnia nosna powinna by¢ tego
rodzaju, aby obciazenie zostato roztozone w sposob bezpieczny.
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6.5.3.6
6.5.3.6.1

6.5.3.6.2
6.5.3.6.3

6.5.3.6.4

6.5.3.6.5

6.5.3.6.6

6.5.3.6.7

6.5.3.6.8

6.5.3.6.9

6.5.3.6.10

6.5.3.6.11

6.5.3.6.12

6.5.3.6.13

Wymagania szczegdlne dla DPPL drewnianych

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL drewnianych, przeznaczonych do przewozu
materialow statych, napelianych lub roztadowywanych grawitacyjnie. Stosowane sa
nastgpujace typy DPPL drewnianych:

11C drewno z wykladzina wewngtrzna,

11D sklejka z wyktadzinag wewnetrzna,

11F material drewnopochodny z wyktadzina wewnetrzna.

DPPL drewniane nie powinny mie¢ w gornej czesci w urzadzenia do podnoszenia.

Wytrzymato$¢ zastosowanych materiatbw 1 sposob budowy korpusu powinny by¢
dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia DPPL.

Drewno powinno by¢ wysezonowane, suche handlowo i bez wad mogacych pogorszy¢
wytrzymatos$¢ poszczegdlnych czesci DPPL. Kazda cz¢§¢ DPPL powinna by¢é wykonana
z jednolitego kawatka drewna lub rownowaznego do niego. Elementy uwazane sa za
rownowazne elementom jednolitym, jezeli sa laczone za pomoca odpowiedniej metody
klejenia (jak np. potaczenie Lindermanna (na jaskoétczy ogon), na pioro i wpust, na zaktadke)
lub na styk z zastosowaniem na kazdym zlaczu co najmniej dwoch falistych klamer
metalowych lub innej rownie skutecznej metody.

Korpus powinien by¢ wykonany ze sklejki co najmniej 3-warstwowej wyprodukowanej
z dobrze wysezonowanego forniru tuszczonego, skrawanego ptasko lub tartego, suchego
handlowo i bez wad mogacych pogorszy¢ wytrzymatos¢ korpusu. Poszczegolne warstwy
w sklejce powinny by¢ ze soba sklejone za pomoca kleju wodoodpornego. Do budowy
korpusu mozna zastosowac¢ tacznie ze sklejka inne odpowiednie materiaty.

Korpusy z materialtdow drewnopochodnych powinny by¢ wykonane z wodoodpornych
materiatow drewnopochodnych, jak ptyty wiorowe, ptyty pilsniowe lub innych odpowiednich
rodzajow materiatu.

Krawedzie i czota DPPL powinny by¢ $cisle przybite gwozdziami, potaczone za pomoca
naroznikéw lub w inny rownowazny sposob.

Wyktadzina powinna by¢ wykonana z odpowiedniego materialu. Wytrzymatos¢
zastosowanego materiatu i konstrukcja wyktadziny powinny by¢ dostosowane do pojemnosci
i przeznaczenia DPPL. Ziacza i zamknigcia powinny by¢ pyloszczelne i1 dostatecznie
wytrzymate na naciski i uderzenia, ktére moga wystapi¢ w normalnych warunkach
przetadunku i podczas przewozu.

Integralna podstawa paletowa DPPL lub dajaca si¢ odlacza¢ paleta powinny nadawac si¢ do
mechanicznego przemieszczania DPPL, napetlnionych do najwigkszej dopuszczalnej masy.

Paleta lub integralna podstawa powinny by¢ tak zaprojektowane, aby nie doszto do
jakiegokolwiek wysunigcia si¢ podstawy DPPL, powodujacego uszkodzenie przy
przetadunku.

Korpus powinien by¢ polaczony z dajaca si¢ odiaczac paleta dla zapewnienia stabilno$ci
DPPL w czasie przetadunku i przewozu. Jezeli zastosowano odtaczalng palete, to na jej gornej
powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czgsci, ktore moglyby uszkodzié
DPPL.

Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane, moga by¢ zastosowane dla
zwigkszenia mozliwosci spigtrzania DPPL, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz
wyktadziny.

Jezeli DPPL sa przeznaczone do spigtrzania, to powierzchnia no$na powinna by¢ tego
rodzaju, aby obciazenie zostato roztozone w sposob bezpieczny.
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6.5.4
6.5.4.1
6.5.4.1.1

6.5.4.1.2

6.5.4.1.3

6.5.4.2
6.5.4.2.1

6.5.4.2.2

6.5.4.2.3

6.5.4.2.4

6.5.4.3
6.5.4.3.1

Wymagania dotyczace badan DPPL
Wykonanie i czestotliwosé badan

Typ konstrukeji kazdego DPPL powinien by¢ zbadany, zgodnie z ustaleniami przyjetymi
i zatwierdzonymi przez wlasciwa wiladze dla kazdego typu konstrukcji DPPL, zanim bedzie
on oddany do uzytku. Typ konstrukcji DPPL okreslony jest przez jego budowe, wielkose,
zastosowany material 1 jego grubo$¢, metod¢ wykonania oraz sposob napehiania
ioprozniania, ale moze on rowniez obejmowac roézne rodzaje obrobki powierzchniowej.
Objete sa nim rowniez DPPL, ktére od danego typu konstrukcji r6znia si¢ jedynie mniejszymi
wymiarami zewngtrznymi.

Badania powinny by¢ wykonane na DPPL przygotowanych jak do przewozu. DPPL powinny
by¢ napetnione zgodnie ze wskazowkami podanymi w odpowiednich rozdziatach. Materiaty
przeznaczone do przewozu w DPPL moga by¢ zastapione przez inne materiaty, jezeli wyniki
badan nie zostang przez to znieksztalcone. Jezeli materialy state zostang zastgpione innymi
materiatami, to powinny mie¢ one takie same wlasciwosci fizyczne (masa, ziarnisto$¢ itp.),
jak materiaty przeznaczone do przewozu. Dozwolone jest stosowanie materiatldw
dodatkowych jak worki ze $rutem otowianym, dla uzyskania wymaganej catkowitej masy
sztuki przesylki pod warunkiem, ze materiaty te beda umieszczone w taki sposéb, aby nie
dawaty fatszywych wynikow badania.

Jezeli do badan na swobodny spadek dla materiatdw ciektych zostanie uzyty materiat

zastgpczy, to powinien mie¢ on analogiczna gestos¢ wzgledna i1 lepko$é¢, jak materiat

przeznaczony do przewozu. Do takich badan moze by¢ zastosowana rowniez woda, jezeli:

(a) materialy przeznaczone do przewozu maja gestos¢ wzgledna nieprzekraczajaca 1,2
powinna by¢ przyjeta wysokos$ci spadku podana w tabeli pod 6.5.4.9.4;

(b)  materialy przeznaczone do przewozu maja gestos¢ wzgledna wigksza niz 1,2 wysokosci
spadku powinny by¢ obliczane na podstawie gestosci wzglednej (d) materiatu
przeznaczonego do przewozu zaokraglonej do jednej dziesiatej w nastgpujacy sposob:

I grupa pakowania II grupa pakowania III grupa pakowania

dx 1,5m dx 1,0m d x 0,67m

Badania typu konstrukcji

Jeden DPPL reprezentujacy kazdy typ konstrukcji, wielko$¢, grubos¢ s$cianki i metodg
wytwarzania powinien by¢ poddany badaniom w kolejnosci okreslonej pod 6.5.4.3.7 oraz
w sposob podany pod 6.5.4.5 do 6.5.4.12. Takie badania - badania typow konstrukcji -
powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami wlasciwej wiadzy.

Jezeli DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typu 31H2 oraz DPPL ztozone typu 31HH1
1 31HH2 zaprojektowane sa do spigtrzania, to dla wykazania ich odpowiedniej zgodnosci
chemicznej z materiatem stanowiacym zawarto$¢ DPPL lub z cieczami wzorcowymi, zgodnie
7 6.5.4.3.3 lub 6.5.4.3.5, powinien by¢ uzyty drugi DPPL. W takim przypadku obydwa DPPL
powinny by¢ poddane wstgpnemu sezonowaniu.

Wilasciwa wladza moze zezwoli¢ na selektywne badania DPPL rozniacych si¢ tylko
nieznacznie od juz zbadanego typu, np. przy niewielkich zmniejszeniach wymiarow
zewngtrznych.

Jezeli w badaniach zastosowane sa odiaczane palety, to sprawozdanie z badania, zgodnie
7 6.5.4.13, powinno zawiera¢ opis techniczny tych palet.

Przygotowanie DPPL do badan

DPPL papierowe, DPPL tekturowe, DPPL ztozone z tekturowa oslona zewngtrzna, powinny
by¢ klimatyzowane przez okres co najmniej 24 godzin w atmosferze o kontrolowanej
temperaturze i wilgotnosci wzglednej. Mozliwe sa trzy warianty, z ktorych powinien by¢
wybrany jeden.

Zalecane warunki atmosferyczne to 23°C £ 2°C i 50% % 2% wilgotnosci wzglednej. Dwa
pozostate warianty to: 20°C £ 2°C 1 65% * 2% wilgotnosci wzglednej lub 27°C £ 2°C 1 65%
* 2% wilgotno$ci wzgledne;.
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6.5.4.3.2

6.5.4.3.3

6.5.4.3.4

6.5.4.3.5

6.5.4.3.6

UWAGA: Wartosci srednie powinny by¢ zawarte w tych granicach.. Wartosci wilgotnosci
wzglednej mogq ulegac zmianom do £ 5%, w krotkim okresie czasu nie wplywajqc na wynik
badania.

Nalezy podja¢ dodatkowe kroki w celu sprawdzenia, czy tworzywa sztuczne zastosowane do
produkcji DPPL sztywnych (typu 31H1 i 31H2) oraz DPPL ztozonych (typu 31HZ1 i 31HZ2)
spelniaja wymagania okres$lone pod 6.5.3.3.2 d0 6.5.3.3.416.5.3.4.6 do 6.5.3.4.9.

Dla udowodnienia wystarczajacej zgodno$ci chemicznej z materiatem stanowiacym zawarto$¢
DPPL, badany DPPL powinien by¢ wstgpnie sezonowany przez okres 6 miesigcy. Przez ten
czas badany DPPL pozostaje napetniony materiatami przewidzianymi do przewozu lub
materiatami, ktore charakteryzuja si¢ co najmniej takim samym oddzialywaniem w zakresie
wywotywania peknig¢ napr¢zeniowych, pgcznienia lub degradacji polimeru. Nastgpnie DPPL
powinien by¢ poddany badaniom okreslonym w tabeli pod 6.5.4.3.7.

Jezeli zostanie udowodnione zadawalajace zachowanie si¢ tworzywa sztucznego za pomoca
innej metody, to powyzsze badanie zgodnosci chemicznej nie jest wymagane. Metoda ta
powinna by¢ co najmniej rownowazna badaniu zgodno$ci chemicznej i dopuszczona przez
wlasciwa wladze.

DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego (typu 31H1 i 31H2) wykonane z polietylenu
o duzej masie czasteczkowej, zgodne z 6.5.3.3 oraz DPPL ztozone (typu 31HZ1 i 31HZ2),
zgodne z 6.5.3.4, powinny spetnia¢ nastepujace warunki:

- gesto$¢ wzgledna w 23°C, po sezonowaniu w czasie 1 godziny w 100°C jest wigksza lub
rowna 0,940, zgodnie z norma ISO 1183,

- wskaznik ptynigcia w 190°C i pod obciazeniem 21,6 kg jest mniejszy lub rowny 12 g/10
min., zgodnie z norma ISO 1133,

zgodno$¢ chemiczna z napelniajacymi materiatami cieklymi wymienionymi pod 4.1.1.19,
moze by¢ sprawdzana za pomoca cieczy wzorcowych (patrz 6.1.6).

Ciecze wzorcowe sa reprezentatywne dla procesow degradacji polietylenu o duzej masie
czasteczkowej, jezeli jest on zmigkczany przez pgcznienie, pgkanie pod obciazeniem,
prowadzace do rozpadu czasteczek i ich kombinacji.

Wystarczajaca zgodno$¢ chemiczna DPPL moze by¢ sprawdzona przez sezonowanie
wybranych probek, napelionych ciecza(ami) wzorcowa, przez 3 tygodnie w 40°C; jezeli
ciecza wzorcowq jest woda, to sezonowanie zgodnie z ta procedura nie jest wymagane. Po
sezonowaniu, probki powinny by¢ poddane badaniom okreslonym pod 6.5.4.4 do 6.5.4.9.

Proba na zgodnos$¢ chemiczna dla wodoronadtlenku tert-butylu zawierajacego ponad 40%
nadtlenku i kwaséw nadoctowych, nalezacych do klasy 5.2, nie powinna by¢ przeprowadzana
przy uzyciu cieczy wzorcowych. Dla tych materiatlow, wystarczajaca zgodno$¢ chemiczna
powinna by¢ wykazana na probkach z materialami przewidzianymi do przewozu,
sezonowanych w temperaturze otoczenia przez okres 6 miesigcy.

Niniejsza procedura ma réwniez zastosowanie do DPPL z polietylenu o wysokiej gestosci
1 0 duzej masie czasteczkowej, ktorych powierzchnia wewngtrzna zostala sfluorowana.

Dla typu konstrukcji DPPL, wykonanego z polietylenu o duzej masie czasteczkowe;j,
zgodnego z 6.5.4.3.5, zgodno$¢ chemiczna z przewozonymi materialami moze by¢ takze
zweryfikowana na podstawie badan laboratoryjnych potwierdzajacych, ze oddziatywanie tych
materialow na badany DPPL jest mniejsze od oddzialywania na niego cieczy wzorcowych,
uwzgledniajac procesy degradacji. Te same warunki, jak okreslone pod 4.1.1.19.2, powinny
by¢ stosowane z uwzglednieniem wzglednej gestosci 1 preznosci par.
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6.5.4.3.7 Wymagane badania typu konstrukcji i kolejnosé badan

2_ |2 | F2| |28z g |~ § 2

SE|SE| 25| 22| 52|28 5 |£2|%5

Typy DPPL s | | EE8| S| EE| 23| 5 |=2¢c| 8%

ST | Ex |58 &S| <2E) 2| = S22 %

T B3| &% S|C= | & ° S a%| g8

=% @ - wn =] = Q

- [~ Z @ = [~ Sl =&

ol S
Metalowy: 11A, 11B, 11N, 1 2 - - 4¢ - - -
21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N 1“ 2 3 4 5 6° - - -
Elastyczny” - X X - - X X X X
Ze sztywnego tworzywa 1@ ) 3 ) i 4 i i i

sztucznego: 11HI, 11H2,

21H1, 21H2,31H1, 31H2 1“ 2 3/ 4 5 6 - - -
Ztozony: 11HZ1, 11HZ2, 1“ 2 3 - - 4¢ - - -
21HZ1, 21HZ2, 31HZ1, 31HZ2 1“ 2 3/ 4 5 6° - - -
Tekturowy 1 - 2 - - 3 - - -
Drewniany 1 - 2 - - 3 - - -

6.5.4.4
6.5.4.4.1

6.5.4.4.2

6.5.4.4.3

6.5.4.4.4

“  Jezeli DPPL jest zaprojektowany do tego rodzaj przemieszczania.

b Jezeli DPPL Jjest zaprojektowany do spietrzania.

¢ Jezeli DPPL jest zaprojektowany do podnoszenia od géry lub za boki.

Wymagane badania okreslone literq ,,x” ; DPPL, ktory przeszedt badanie moze by¢ uzyty do innych
badan w dowolnej kolejnosci.

Do badania na swobodny spadek moze by¢ uzyty inny DPPL o tej samej konstrukcji

Drugi DPPL, zgodnie z 6.5.4.2.2, moze by¢ uzyty poza kolejnosciq, bezposrednio po sezonowaniu
wstepnym.

Badanie wytrzymatosci na podnoszenie od dolu

Zakres stosowania

Dotyczy wszystkich DPPL tekturowych i DPPL drewnianych oraz wszystkich typow DPPL
wyposazonych w urzadzenia do podnoszenia od dotu, jak w badaniach typu konstrukc;ji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetiony. Ladunek powinien by¢é wprowadzony i rozmieszczony
rownomiernie. Masa napelnionego DPPL wraz z obciazeniem powinna wynosi¢ 1,25 wartos$ci
maksymalnej dopuszczalnej masy brutto.

Sposob przeprowadzania badania

DPPL powinien by¢ dwukrotnie podniesiony do gory i opuszczony w dot przy uzyciu
podnosnika widlowego. Widly woézka powinny by¢ ustawione centralnie w stosunku do
DPPL, za$§ odstgp pomiedzy ramionami widet powinien odpowiada¢ 3/4 wymiaru liniowego
tego boku DPPL, od strony ktérego wprowadzane sa widly wozka (chyba, Zze punkty
wprowadzenia widet ustalone sa z gory). Widly wozka powinny by¢ wprowadzone do 3/4
dtugosci w kierunku wprowadzania widel. Badanie powinno by¢ powtorzone w kazdym
mozliwym kierunku wprowadzania widet.

Kryteria pozytywnego wyniku badania
Brak jakiegokolwiek trwatego odksztalcenia DPPL, wraz z podstawa paletowa, ktore

pogarszaloby bezpieczenstwo przewozu oraz nie wystapienie ubytku materiatu, stanowiacego
zawarto$¢ DPPL.
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6.5.4.5
6.5.4.5.1

6.5.4.5.2

6.5.4.5.3

6.5.4.5.4

6.5.4.5.5

6.5.4.6
6.5.4.6.1

6.5.4.6.2

6.5.4.6.3

Badanie wytrzymatosci na podnoszenie od gory

Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, ktére sa przeznaczone do podnoszenia od goéry oraz DPPL
elastyczne zaprojektowane do podnoszenia od gory lub od strony bocznej, jak w badaniach
typu konstrukc;ji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL metalowe, ze sztywnego tworzywa sztucznego i ztozone powinny by¢ napelnione.
Ladunek powinien by¢ wprowadzony i rozmieszczony réwnomiernie. Masa napetlnionego
DPPL wraz z obciazeniem powinna wynosi¢ dwukrotng warto§¢ maksymalnej dopuszczalnej
masy brutto. DPPL elastyczne powinny by¢ napeinione do sze$ciokrotnej wartosci ich
maksymalnej dopuszczalnej tadownosci, tadunek powinien by¢ rozmieszczony rownomiernie.

Metoda badania

DPPL metalowe i DPPL elastyczne powinny by¢é podnoszone w sposob, dla ktorego sa

zaprojektowane, ponad podloze tak, aby nie stykaly si¢ z nim w zadnym punkcie

1 pozostawaly w tym polozeniu przez 5 minut.

DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL ztozone powinny by¢ podnoszone:

(a) przez 5 minut, za pomoca kazdej z pary uchwytéw polozonych po przekatnej
podnoszenia dziataja pionowo oraz

(b) przez 5 minut, za pomoca kazdej z pary uchwytow potozonych po przekatnej, w taki
sposob, ze sity podnoszenia dziataja ku srodkowi pod katem 45° do pionu.

Dla DPPL elastycznych moga by¢ zastosowane inne sposoby przeprowadzania badania
wytrzymatosci na podnoszenie od gory i przygotowania DPPL do badania, pod warunkiem, ze
sg tak samo skuteczne.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

(a) DPPL metalowe, DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, DPPL ztozone: DPPL
wraz z podstawa paletowa, jezeli wystgpuje, nie wykazuja trwatego odksztalcenia, ktore
obnizatoby bezpieczenstwo podczas przewozu i ubytek materiatu.

(b) DPPL elastyczne: brak jakiegokolwiek uszkodzenia DPPL lub jego uchwytoéw, ktore
powodowatoby, ze DPPL przestalby by¢ bezpieczny podczas przewozu lub przy
przetadunku.

Badanie na spietrzanie

Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, ktoére sa zaprojektowane do spigtrzania, jeden na drugim, jak
w badaniach typu konstrukc;ji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetiony do jego maksymalnej dopuszczalnej masy brutto. Jezeli nie
jest to mozliwe ze wzgledu na mas¢ wilasciwa materiatu zastosowanego badan, to DPPL
powinien by¢ dodatkowo obciazony w taki sposob, aby byl badany z maksymalna
dopuszczalng masa brutto przy rownomiernie rozmieszczonym tadunku.

Metoda badania

(a) DPPL powinien by¢ ustawiony swoja podstawa, na twardym plaskim podtozu
1 poddany dziataniu rownomiernie roztozonego, dodatkowo natozonego nan obciazenia
pomiarowego (patrz pod 6.5.4.6.4). Dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typu
31H2 oraz DPPL ztozonych typéw 31HHI1 i 31HH2, badanie na spigtrzanie powinno
by¢ przeprowadzone z oryginalnym materiatem napeiniajacym lub z ciecza wzorcowa
(patrz 6.1.6) zgodnie z 6.5.4.3.3 Iub 6.5.4.3.5, a stosujac drugi DPPL zgodnie
76.54.2.2, po wstgpnym sezonowaniu. DPPL powinny by¢ poddane takiemu
obciazeniu przez okres, co najmniej:

(i) 5 minut dla DPPL metalowych;

(i1)) 28 dni w temperaturze 40°C, dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego
typow 11H2, 21H2 i 31H2 oraz dla DPPL ztozonych z oslonami zewngtrznymi
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6.5.4.6.4

6.5.4.6.5

6.5.4.7
6.5.4.7.1

6.5.4.7.2

6.5.4.7.3

6.5.4.7.4

6.5.4.8
6.5.4.8.1

6.5.4.8.2

6.5.4.8.3

z tworzywa sztucznego, ktore przenosza obcigzenia spigtrzajace (tj. typy 11HHI,
11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1 i 31HH2);

(ii1)) 24 godziny dla wszystkich innych typéw DPPL;
(b)  obciazenie na DPPL powinno by¢ natozone w jeden z nastepujacych sposobow:

(i) jeden lub wigcej DPPL tego samego typu napetnionych do maksymalnej
dopuszczalnej masy brutto uktada si¢ w stos na badanym DPPL;

(i) na badanym DPPL umieszcza si¢ odpowiednie obciazniki ustawione na ptaskiej
ptycie lub na odwzorowanym dnie DPPL.

Obliczenie naktadanego obciqzenia pomiarowego

Obciazenie badanego DPPL powinno stanowi¢ co najmniej 1,8-krotno$¢ zsumowane;j,
najwigkszej dopuszczalnej masy brutto wszystkich podobnych DPPL, jakie moga zosta¢ na
nim spigtrzone podczas przewozu.

Kryteria pozytywnego wyniku badania:

(a)  wszystkie typy DPPL, inne niz DPPL elastyczne: brak trwatego odksztatcenia, ktore
spowoduje DPPL wraz z podstawa paletowa, jezeli wystepuje, niebezpiecznym podczas
przewozu i niewystapienie ubytku zawartosci;

(b) DPPL elastyczne: niewystapienie uszkodzenia korpusu, ktore spowoduje DPPL
niebezpiecznym podczas przewozu oraz nie wystapienie ubytku zawartosci.

Badanie szczelnosci

Zakres stosowania

Dla tych typéw DPPL uzywanych do materialow cieklych lub materiatow statych
napetnianych lub roztadowywanych pod ci$nieniem, jak badania typu konstrukcji i badania
okresowe.

Przygotowanie DPPL do badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przed zatozeniem izolacji cieplnej. Zamknigcia
z odpowietrzeniem powinny by¢ zastapione przez takie same zamknigcia bez odpowietrzania
lub otwor odpowietrzajacy powinien by¢ zaslepiony.

Metoda badania i cisnienie pomiarowe

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przez co najmniej 10 minut, przy uzyciu powietrza
o ci$nieniu manometrycznym co najmniej 20 kPa (0,2 bara). Szczelnos¢ DPPL powinna by¢
okreslona jedna z metod, dostosowanych do warunkéw badania, jak np. przez pomiar roznicy
ci$nienia lub przez zanurzenie DPPL w wodzie, lub dla DPPL metalowych przez pokrycie
spoin i potaczen roztworem mydla. W przypadku zanurzenia powinien by¢ zastosowany
wspolczynnik korygujacy dla cisnienia hydrostatycznego. Moga by¢ zastosowane inne
metody, co najmniej rownie skuteczne.

Kryteria pozytywnego wyniku badania
Powietrze nie wydostaje si¢ na zewnatrz.

Hydrauliczna proba cisnieniowa na cisnienie wewnetrzne

Zakres stosowania

Dla typow DPPL uzywanych do materialow cieklych lub statych, napelianych lub
roztadowywanych pod cisnieniem, jak w badaniach typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przed zalozeniem izolacji cieplnej. Urzadzenia
obnizajace cisnienie powinny by¢ usunigte, zas powstale w ten sposoéb otwory powinny by¢
zamknigte albo urzadzenia te powinny by¢ unieruchomione.

Metoda badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przez co najmniej 10 minut, przy zastosowaniu
ci$nienia hydraulicznego, ktore nie moze by¢ mniejsze od cisnienia podanego pod 6.5.4.8.4.
Podczas badania DPPL nie powinien by¢ podpierany mechanicznie.
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6.5.4.8.4
6.5.4.8.4.1

6.5.4.8.4.2

6.5.4.8.5

6.5.4.9
6.5.4.9.1

6.5.4.9.2

Cisnienia pomiarowe

DPPL metalowe:

(a) dla DPPL typow 21A, 21B i 21N, przeznaczonych do przewozu materiatow statych
I grupy pakowania - ci$nienie manometryczne 250 kPa (2,5 bara);

(b) dla DPPL typow 21A, 21B, 21N, 31A, 31B i 31N, przeznaczonych do przewozu
materiatow II lub III grupy pakowania - ci§nienie manometryczne 200 kPa (2 bary);

(c)  dodatkowo, dla DPPL typow 31A, 31B i 31N, cisnienie manometryczne wynosi 65 kPa

(0,65 bara). Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed badaniem na ci$nienie 200
kPa (2 bary).

DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL ztozonych:

(a)
(b)

dla DPPL typow 21H1, 21H2, 21HZ1 i 21HZ2 - ci$nienie manometryczne 75 kPa (0,75
bara).

dla DPPL typow 31H1, 31H2, 31HZ1 i 31HZ2 - kazda wyzsza z dwoch wartosci,

pierwsza ustalona za pomoca jednej z nastgpujacych metod:

(i)  catkowite cisnienie manometryczne zmierzone w DPPL (tj. prezno$¢ par
napetionego materialu oraz ci$nienie czastkowe powietrza lub innych gazow
obojetnych, minus 100 kPa) w temperaturze 55°C, pomnozone przez
wspotczynnik bezpieczenstwa 1,5; to calkowite ciSnienie manometryczne ustala
si¢ na podstawie maksymalnego stopnia napetnienia, zgodnie z 4.1.1.4
i temperatury napetnienia 15°C;

(i)  1,75-krotnej wartosci prgznosci par materiatu, ktéory ma by¢ przewozony,
w temperaturze 50°C minus 100 kPa, jednak przy cisnieniu prébnym
wynoszacym co najmniej 100 kPa;

(ii1) 1,5-krotnej warto$ci preznosci par materiatu, ktory ma by¢ przewozony,
w temperaturze 55°C minus 100 kPa, jednak przy cisnieniu probnym
wynoszacym co najmniej 100 kPa;

i druga okreslona za pomoca nastgpujacej metody:

(iv) podwojne cisnienie statyczne materiatu, ktéry ma byé przewozony, co najmniej

jednak podwojna wartos$¢ ci$nienia statycznego wody .

Kryteria pozytywnego wyniku badania(n)

(a)
(b)

(c)

dla wszystkich DPPL typow 21A, 21B, 21N, 31A, 31B i 31N, poddanych prébie
cisnieniowej okreslonej pod 6.5.4.8.4.1 (a) lub (b): brak wycieku;

dla DPPL typoéw 31A, 31B i 31N poddanych prébie ci$nieniowej okreslonej pod
6.5.4.8.4.1(c): nie wystapienie trwatego odksztalcenia obnizajacego bezpieczenstwo
podczas przewozu oraz nie wystapienie wycieku;

dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozonych: nie wystapienie
trwatego odksztalcenia obnizajacego bezpieczenstwo podczas przewozu oraz nie
wystapienie wycieku.

Badanie na swobodny spadek

Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, jak w badaniach typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania

(a)

(b)

(©)

DPPL metalowe: DPPL powinny by¢ napetnione do co najmniej 95% swojej
pojemnosci dla materialow statych lub 98% dla materiatow ciektych, zgodnie z danym
typem konstrukcji. Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny by¢ zablokowane albo
usuniete 1 wowcezas otwory po nich powinny by¢ zaslepione;

DPPL elastyczne: DPPL powinny by¢ napetnione do co najmniej 95% ich pojemnosci
ido ich maksymalnej dopuszczalnej masy brutto; zawarto§¢ powinna byc
rozmieszczona rownomiernie.

DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozone: DPPL powinny by¢
napetnione do co najmniej 95% swojej pojemnosci dla materiatow statych lub do 98%
dla materiatéw cieklych, zgodnie z danym typem konstrukcji. Urzadzenia do obnizenia
cisnienia moga by¢ zablokowane lub usunigte i wowczas otwory po nich powinny by¢
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6.5.4.9.3

6.5.4.9.4

6.5.4.9.5

6.5.4.10
6.5.4.10.1

6.5.4.10.2

6.5.4.10.3

za$lepione. Badanie DPPL powinno by¢ wykonane dopiero wtedy, gdy temperatura
badanego DPPL wraz z zawarto$cia zostanie obnizona do -18°C lub ponizej.
W przypadku, gdy DPPL przygotowane sa w taki sposob, to przy badaniu DPPL
ztozonych, mozna zaniecha¢ klimatyzacji okreslonej pod 6.5.4.3.1. Materialy ciekle
stosowane do badania powinny by¢ utrzymywane w stanie ciektym, w razie potrzeby -
przez dodanie $rodkow przeciwzamarzajacych. Klimatyzacji mozna zaniecha¢, jezeli
odksztatcalno$¢ i wytrzymatos$¢ na rozciaganie zastosowanych w danym przypadku
materiatow nie ulegaja istotnemu zmniejszeniu w niskich temperaturach;

(d) DPPL tekturowe i DPPL drewniane: DPPL powinny by¢ napetnione do co najmniej
95% swojej pojemnosci, zgodnie z danym typem konstrukcji.

Metoda badania

DPPL powinien by¢ zrzucony swobodnie na sztywna, niespr¢zynujaca, gladka, plaska

i pozioma powierzchnig w takim sposob, aby uderzyt o nig dnem w najstabszym jego miejscu.

DPPL o pojemnosci 0,45 m’ lub mniejszej powinien by¢ réwniez poddany badaniu na

swobodny spadek:

(a) DPPL metalowy: na najstabsze miejsca dna, inne niz podczas pierwszego badania;

(b) DPPL elastyczny: na najstabsza boczna strong;

(c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, DPPL ztozone, DPPL tekturowe i DPPL
drewniane: ptasko na bok, ptasko na gorna czgs¢ i na rog.

Do kazdego badania na swobodny spadek moga by¢ stosowane te same lub ro6zne DPPL.

Wysokos¢ spadku
I grupa pakowania II grupa pakowania I1I grupa pakowania
1,8 m 1,2m 0,8 m

Kryteria pozytywnego wyniku badania

(a) DPPL metalowe: brak jakiegokolwiek ubytku zawartosci DPPL.

(b) DPPL elastyczne: brak jakiegokolwiek ubytku zawartosci. Nieznaczny ubytek
zawarto$ci, np. przez zamknigcia lub zlacza, przy uderzeniu, nie oznacza wadliwosci
DPPL, pod warunkiem, ze nie dochodzi do dalszego ubytku zawartosci po podniesieniu
DPPL z powierzchni.

(c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, DPPL ztozone, DPPL tekturowe i DPPL
drewniane: brak jakiegokolwiek ubytku zawarto$ci. Nieznaczny ubytek zawarto$ci
przez zamknigcia przy uderzeniu, nie oznacza wadliwosci DPPL, pod warunkiem, ze
nie dochodzi do dalszego ubytku zawartos$ci.

Badania na rozdzieranie

Zakres stosowania
Wszystkie typy DPPL elastycznych, jak w badaniach typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania
DPPL powinien by¢ napetniony do co najmniej 95% jego pojemnosci i do jego maksymalne;j
dopuszczalnej masy brutto, zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona rownomiernie.

Metoda badania

Jezeli DPPL znajduje si¢ na statym podtozu, to nalezy wykona¢ za pomoca noza nacigcie
o dlugosci 100 mm, przez ktore zostaje przebita na wylot jedna ze §cianek bocznych DPPL.
Nacigcie powinno by¢ wykonane pod katem 45° do glownej osi DPPL i na potowie
wysokosci migdzy dolnym i gornym poziomem zatadowanego materialu. Nastgpnie DPPL
powinien by¢ poddany dziataniu réwnomiernie rozlozonego obciazenia o masie 2-krotnie
wigkszej od jego dopuszczalnej masy brutto. Obciazenie powinno trwaé co najmniej 5 minut.
DPPL, ktore sa zaprojektowane do podnoszenia od gory lub od bocznej strony, powinny po
usuni¢ciu natozonego na nie tadunku, zosta¢ podniesione do gory az do momentu, gdy
przestana dotykaé¢ podtogi lub gruntu, na ktérym byly ustawione i pozosta¢ w tym potozeniu
przez okres 5 minut.
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6.5.4.10.4

6.5.4.11
6.5.4.11.1

6.5.4.11.2

6.5.4.11.3

6.5.4.11.4

6.5.4.11.5

6.5.4.12
6.5.4.12.1

6.5.4.12.2

6.5.4.12.3

6.5.4.12.4

6.5.4.13
6.5.4.13.1

Kryteria pozytywnego wyniku badania
Nacigcie nie powinno zwigkszy¢ si¢ wigcej niz o 25% swojej pierwotnej dtugosci.

Badanie na spadek 7 przewroceniem

Zakres badania
Wszystkie typy DPPL elastycznych, jak w badaniach typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetniony do co najmniej 95% jego pojemnosci i do jego maksymalne;j
dopuszczalnej masy brutto; zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona rownomiernie.

Metoda badania

DPPL powinien by¢ poddany spadkowi z przewrdceniem w taki sposob, aby dowolnym
miejscem czgsci gornej spadl na sztywna, niesprezynujaca, gladka, ptaska i pozioma
powierzchnig.

Wysokos¢ spadku z przewroceniem

I grupa pakowania II grupa pakowania III grupa pakowania

1,8 m 1,2m 0,8 m

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Brak jakiegokolwiek ubytku zawartosci. Nieznaczny ubytek zawartosci przez zamknigcia lub
zlacza przy uderzeniu nie oznacza wadliwosci DPPL, pod warunkiem, ze nie dochodzi do
dalszego ubytku zawartosci.

Badanie na podnoszenie lezqcego DPPL

Zakres stosowania

Wszystkie DPPL elastyczne, ktore sa przewidziane do podnoszenia od gory lub do
podnoszenia od strony bocznej, jak w badaniach typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetniony do co najmniej 95% jego pojemnosci i do jego maksymalne;j
dopuszczalnej masy brutto; zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona rGwnomiernie.

Metoda badania

DPPL lezacy na boku powinien by¢ podniesiony do pozycji pionowej do utraty kontaktu
z podtozem, z szybko$cig co najmniej 0,1 m/s, za jeden uchwyt lub dwa uchwyty, gdy
wystepuja cztery takie uchwyty.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Nie wystapienie uszkodzenia DPPL lub jego uchwytéw, obnizajacego bezpieczenstwo
przewozu lub przetadunku.

Sprawozdanie 7 badania

Nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z badania zawierajace przynajmniej nast¢pujace dane, ktore
powinny by¢ dostepne dla uzytkownikéw DPPL:

1. Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie;

2. Nazwa i adres wnioskodawcy (jezeli wystepuje);

3. Numer identyfikacyjny sprawozdania z badania;

4. Data sprawozdania z badania;

5. Producent DPPL;

6. Opis typu konstrukcji DPPL (np. wymiary, materiaty, zamknigcia, grubos$¢ itp.),

wlacznie z metoda jego wytwarzania (np. wyttaczanie z rozdmuchem), do opisu moga
by¢ zataczone rysunek(i) i/lub fotografia(e).

7. Maksymalna pojemnosc;

8. Charakterystyka materiatow zastosowanych do napetlienia DPPL podczas badan, np.
lepkos¢ 1 gestos¢ wzgledna dla materiatow ciektych i rozmiar czastek dla materiatow
statych;
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6.5.4.13.2

6.5.4.14

6.5.4.14.1
6.5.4.14.2
6.5.4.14.3

6.5.4.14.4

9. Opis 1 wyniki badan;
10. Sprawozdanie z badan powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska
sporzadzajacego.

Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze DPPL przygotowany tak jak do
przewozu, zostat zbadany zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dziatu oraz, ze
sprawozdanie moze nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod pakowania lub
sktadnikow. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostepna dla wiasciwej wladzy.

Badanie pojedynczych DPPL metalowych, ze sztywnego tworzywa sztucznego i zloZonych
Badania te powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami wlasciwej wladzy.
Kazdy DPPL powinien pod kazdym wzgledem odpowiada¢ swojemu typowi konstrukcji.

Kazdy DPPL metalowy, DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego oraz DPPL ztozony dla
materiatow ciektych lub dla materiatow statych, ktére sa napetniane lub roztadowywane pod
ci$nieniem, powinien by¢ poddany probie na szczelnosci, w ramach badania poczatkowego
(tzn. przed pierwszym uzyciem DPPL do przewozu), po naprawie i w okresach nie dtuzszych
niz dwa i p6t roku.

Wyniki badan 1 identyfikacja czeSci poddanych badaniom powinny by¢ zawarte
w sprawozdaniu z badan, ktéore powinno by¢ przechowywane przez wiasciciela DPPL co
najmniej do nastgpnego badania.
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